IN-CHEMIE IN-EPOX 6090W

Wersja ROA4

SPOIWO DO DYWANOW KAMIENNYCH NA
POWIERZCHNIACH PIONOWYCH — KAMIEN SUSZONY

Wilasnosci

Uzycie

Zalety

Kolor

Opakowanie

Sktadowanie

Ciezar wlasciwy

IN-EPOX 6090W to dwusktadnikowe, bezbarwne, spoiwo epoksydowe do dywandéw z kamienia
na powierzchniach pionowych.

Spoiwo do wytwarzania mieszanki ze specjalnym suszonym kruszywem.

Nie dochodzi do odpadania kamieni lub sptywania, komfortowe aplikowanie, przezroczysty,
dtugi czas odpornosci na promieniowanie UV, minimalny zapach, szybki proces polimeryzacji w
niskich temperaturach, odpornosc¢ na dziatanie wody.

Sktadnik A Bezbarwna ciecz
Sktadnik B Zolttawa ciecz

Pod wptywem dziatania promieniowania stonecznego mogg powstawac odchylenia kolorystyczne,
ktére nie majg wptywu na funkcjonalnosc¢.

Zestaw A+B 25 kg (wiadro + wiadro)
Sktadnik A 16,72 kg
Sktadnik B 8,28 kg

24 miesiecy od daty produkcji w oryginalnym, zamknigtym i szczelnym opakowaniu.
Temperatura sktadowania od +10°C do +30°C.

Sktadnik A 1,11 kgl Wartosci ustalone przy +20°C.
Sktadnik B 1,02 kgl 1ISO 2811
Mieszanka A+B 1,1 kg/l

Zawartosc¢ ciat statych  100% (objeto$¢ i masa)

Wiasciwosci mechaniczne i fizyczne

Wytrzymatos¢ na
Sciskanie
Wytrzymatos¢ na
zginanie
Przyczepnosé
Twardos¢ Shore D

Odpornos¢ na
temperature

Odpornos¢ chemiczna

Zawartos¢ LZO

74 MPa 28 dni przy +20°C, EN 196-1
30 MPa 28 dni przy +20°C, EN 196-1
>1,5 N/mm?, naruszenie w betonie 7 dni przy +20°C, EN 4624
80 7 dni przy +20°C, 1SO 868

Obciazenie* Ciepto

Stata do +50°C, suche

Krotkoterminowa do +80°C, suche i wilgotne**

* Réwnoczesnie nie obcigza¢ chemicznie lub mechanicznie.
**Np. Okresowe czyszczenie parg wodng
Odporne na wiele substancji chemicznych. Tabela odpornosci chemicznej, prosimy o kontakt.

Maksymalna dopuszczalna zawarto$¢ LZO dla produktu IN-EPOX 6090W wynosi <500g/I



produkt, spetnia wymagania dyrektywy EU 2004/42, kategorii lI1A/j typ.

Uwaga: ” Wartosci odnoszg sie do produktu bez wypetniacza IN-EPOX 6090W.

Zuzycie

Podtoze

Wilgotnos¢ podtoza

Warunki stosowania
Temperatura podtoza
Temperatura otoczenia

Wzgledna wilgotnosé
powietrza

Punkt rosy

Mieszanie skitadnikow

Proporcje mieszania

Procedura mieszania

Sprzet do mieszania

Instrukcja stosowania

Czystos¢ narzedzi

Podatnos¢

2

Pierwsza warstwa: ~0,25 - 1 kg/m® IN-EPOX 6090W w zaleznosci od jakosci podioza

Druga warstwa: ~1,5 - 2 kg IN-EPOX 6090W na 20 kg stosownego kruszywa

Zuzycie moze sie rozni¢ w zaleznosci od uzytego kruszywa. Zalecana
frakcja max. 5 mm.

Podtoze betonowe musi by¢ wytrzymate z min. wytrzymato$cig na $ciskanie 25,0 N/ mm? i
wytrzymatoscig warstw powierzchniowych, na co najmniej 1,5 N/ mm?. Podloze betonowe musi
by¢ mocne, bez wolnych czgstek, bez pytu i innych zanieczyszczen takich jak stare farby, olej,
smary, brud itd.

W razie potrzeby wykonuje sig¢ powierzchnie testows.
max. 4 wagowe % Metoda: CM- pomiar
bez zwigkszania wilgotnosci Metoda: polietylenowa folia (ASTM)
min. +10°C, max. +30°C
min. +10°C, max. +30°C

max. 80%

Podtoze i nieutwardzona warstwa materiatu musi mie¢ minimalng temperature + 3°C wyzszg od
temperatury punktu rosy.

Zapobiegac¢ kondensac;ji wilgoci.

Sktadnik A : Sktadnik B = 66,7 : 33,3 wagowo = 2 : 1 wagowo
Sktadnik A : Sktadnik B = 0,60 : 0,33 objetosciowo

Najpierw wymiesza¢ sktadnik A. Nastepnie wla¢ sktadnik B i doktadnie mieszac, przez co
najmniej 2 minuty.

W celu przygotowania drugiej warstwy nalez doda¢ odpowiedniego kruszywa. Doktadnie
wymieszaé. Zadbac¢, aby do mieszanki dostato sie jak najmniej powietrza.

Mieszadlo elektryczne o niskiej predkosci (300-400 obr./min) lub inne odpowiednie urzadzenie.
Stosowanie na powierzchnig pionowa:

Pierwsza warstwa: Przygotowang mieszanke IN-EPOX 6090W bez kruszywa aplikowa¢ za
pomocg metalowej packi na pionowg powierzchnie jak warstwe podstawowg. Powierzchnie
wygtadzi¢ metalowg packa.

Druga warstwa: Za pomocg metalowej kielni nanies¢ mieszaning IN-EPOX 6090W i
odpowiedniego kruszywa na pionowg powierzchni¢ w pierwszej warstwie pod napieciem. Do
naktadania warstwy dywanu z kamienia na pionowej powierzchni nalezy zawsze packa z metalu
przesuwa¢ w kierunku z dotu do gory. Ujednolicenie natozonej powierzchni dywanu z kamienia,
wykonac¢ packa metalowg w kierunku z géry w dét.

Przez caty czas aplikaciji, konieczne jest stale czysci¢ narzedzia acetonem technicznym.
Metoda aplikacji powinna by¢ zawsze przetestowana w konkretnych warunkéw zastosowania.

Kazde narzedzie aplikacyjne potrzeba niezbednie utrzymywaé w czystosci. Odpowiednim
Srodkiem czyszczgcym jest aceton techniczny. Stwardziaty produkt usungé mozna tylko
mechanicznie.

Temperatura Czas



do obrébki

Utozenie

kolejnych warstw

Utwardzanie

Zalecenia dot. aplikacji

Dodatek

+10°C ~40 minut
+20°C ~30 minut
+30°C ~20 minut

Warto$ci sg przyblizone i warunki sSrodowiskowe mogg na nie wptywac.

Dane dot. stosowania mieszanki IN-EPOX 6080G na dywan kamienny z IN-EPOX 6090W:

Temperatura podioza  Minimalny Maksymalny
czas czekania czas czekania
+10°C ~30 godziny 3 dni
+20°C ~24 godziny 2 dni
+30°C ~16 godziny 1 dzien
Temperatura Nadajace sie Lekkie obcigzenie Catkowite obcigzenie

do chodzenia

+10°C ~72 godziny ~6 dni ~10 dni
+20°C ~24 godziny ~4 dni ~7 dni
+30°C ~18 godziny ~3 dni ~5 dni

Wartosci sg przyblizone, mogg na nie wptywaé warunki srodowiskowe.
Unikac¢ tworzenia sig katuzy.

IN-EPOX 6090W musi by¢ chroniony przed wilgocig, wodg i parg wodng, co najmniej pierwsze
dwa dni po zastosowaniu.

Pekniecia w podtozu nalezy naprawic, aby nie wptywaty negatywnie na trwatos¢ nowej warstwy.

Widoczne warstwy potrzeba wykonac z jednej partii produkcyjnej, aby zapewnic¢ taki sam kolor
powierzchni.

Moga powsta¢ takie warunki (wysoka temperatura w potgczeniu z wysokim obcigzeniem
mechanicznym itd.), gdzie mogg wystapi¢ odciski w warstwie podtogi.

Do ogrzewania uzywac tylko energii elektrycznej. Niewtasciwe jest uzycie gazu, paliw kopalnych i
olejéw, poniewaz prowadzi do uwalniania wysokich stezen CO- i pary wodnej, co ma negatywny
wplyw na nowo utworzong warstwe polimerowa.

Informacje na temat bezpieczenstwa i higieny pracy znalez¢ mozna w karcie charakterystyki.

Wszystkie informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty zidentyfikowane na podstawie
badan laboratoryjnych. W praktyce wartosci te mogg sie zmieniac¢, a wszelkie takie odchylenia sg
catkowicie poza naszg kontrolg.

Zalecenia oparte sg na wieloletnim doswiadczeniu w zakresie rozwoju i stosowania produktéw
chemicznych, ktére zostaty odpowiednio przechowywane i uzywane. Ze wzgledu na zmienne
warunki aplikacji i charakteru podioza nie mogg by¢ podane informacje ani zadne inne informacje
ustne lub pisemne, gwarancjg satysfakcjonujacego wyniku. Wszystkie zalecenia przekazane
przez spdtke IN-CHEMIE Technology s.r.o. nie sg one wigzgce. Osoba aplikujgca jest
zobowigzana do sprawdzenia, czy produkt jest odpowiedni do zamierzonego zastosowania.
Osoba aplikujgca musi by¢ w stanie udowodni¢, ze przekazata w odpowiednim czasie petne
informacje do wtasciwej oceny firmie IN-CHEMIE Technology s.r.o. Zawsze nalezy upewni¢ sie,
ze pracuje sie z najnowszym wydaniem karty technicznej produktu.

Wszystkie dokumenty zwigzane z produktem (dokumentacja techniczna, karty charakterystyki,
deklaracja wtasciwosci uzytkowych itd.) mozna znalez¢ na stronie internetowej www.in-chemie.cz



http://www.in-chemie.cz/

