IN-CHEMIE TECHNOLOGY
IN-PUR 6022 COLOR

STABILNA NA PROMIENIOWANIE UV WYLEWKA PODLOGOWA, POWLOKA
Wersja ROA1

OPIS PRODUKTU

IN-PUR 6022 COLOR to 3-sktadnikowa powtoka podtogowa/wylewka. Jest to stabilna na
promieniowanie UV, barwiona wylewka/powtoka przeznaczona na podtoza betonowe i
cementowe. Nadaje sie do zastosowan zewnetrznych na podtogi o lekkim i Srednim obcigzeniu.

Gltowne zalety produktu to:

Catkowita odpornos¢ na promieniowanie UV i warunki atmosferyczne.

Dtugi czas obrébki i bardzo szybka polimeryzacja, nawet w niskich temperaturach.
Wytrzymatosc¢ i twardos¢ uzyskanej powierzchni.

Minimalny zapach.

Doskonata odpornos¢ na wode.

INFORMACJE O PRODUKCIE

Kolor

e Sktadnik A: Barwiona ciecz.
e Skfadnik B: Proszek.
e Sktadnik C: Bezbarwna ciecz.

Opakowanie
Petny zestaw A+B+C wazy 15 kg i jest pakowany w kanister, wiadro i kanister.

e Skfadnik A: 7,38 kg
e Skfadnik B: 4,27 kg
e Skfadnik C: 3,34 kg

Przechowywanie

Produkt mozna przechowywac przez 12 miesiecy od daty produkcji w oryginalnym,
nieuszkodzonym i zamknietym opakowaniu. Zalecana temperatura przechowywania to od +10-C
do +30-C.

DANE TECHNICZNE
Gestosc¢ wiasciwa

Sktadnik A: 1,05 kg/l.
Sktadnik B: 2,60 kg/l.
Sktadnik C: 1,17 kgl/l.
Mieszanina A+B+C: 1,30 kg/.



Zawartos¢ ciat statych: 100% (objeto$ciowo i wagowo).

Wiasciwosci mechaniczno-fizyczne

Wytrzymatos¢ na sciskanie: 32 MPa (28 dni w +20-C, EN 196-1).
Wytrzymatos$¢ na zginanie: 21 MPa (28 dni w +20°C, EN 196-1).
Przyczepnosé: >1.5 N/mm2 (uszkodzenie w betonie, 7 dni w +20-C, EN 4624).
Twardosé Shore D: 74 (7 dni w +20-C, ISO 868).

Odpornos¢ temperaturowa

Trwate obciazenie: do +50-C (na sucho).

Krétkotrwate obcigzenie: do +80°C (na sucho i wilgotno).
Nie obcigzac jednoczesnie chemicznie ani mechanicznie.
** Na przykfad, okazjonalne czyszczenie parg wodng.

Odpornos¢ chemiczna

Produkt jest odporny na szerokg game chemikaliow. Tabela odpornosci chemicznej jest dostepna
na zgdanie.

APLIKACJA, WARUNKI | OGRANICZENIA
Zuzycie
e System posypywany o delikatnej powierzchni antyposlizgowej (~1 mm):
o 1x0.6 kg/m2 IN-EPOX 2020.
o Posyp piaskiem kwarcowym o frakcji 0,1-0,5 mm w ilosci ~5.0 kg/m2.
o Warstwa zamykajgca 1x0,6 kg/m2 IN-PUR 6022 COLOR.

e Powloka watkowana (~0,5 mm):
o 1x0,7 kg/m2 IN-PUR 6022 COLOR.

Podtoze

Podtoze betonowe musi by¢ mocne, o minimalnej wytrzymatosci na sciskanie 25.0 N/mmz2 i
minimalnej wytrzymatosci warstw powierzchniowych 1.5 N/mm2. Podtoze powinno by¢ wolne od
luznych czgstek, kurzu i zanieczyszczen, takich jak stare powtoki, oleje, ttuszcze czy brud. Zaleca
sie uzycie odpowiedniego produktu IN-EPOX. W razie potrzeby nalezy wykona¢ powierzchnie
probna.

Wilgotnos¢ podtoza

e Maksymalnie 4% wagowo (metoda pomiaru CM).
e Bez wzrastajgcej wilgotnosci (metoda folii polietylenowej ASTM).

Warunki aplikaciji

Temperatura podtoza: min. +5°-C, max. +30-C.

Temperatura otoczenia: min. +5°C, max. +30-C.

Temperatura materiatu: min. +10-C, max. +20-C.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza: idealnie 30-40%, maksymalnie 60%. Wilgotnosé
powyzej 50% przyspiesza proces utwardzania.



Punkt rosy

Temperatura podfoza i nieutwardzonej warstwy materiatu musi by¢ co najmniej +3°C powyzej
punktu rosy. Nalezy unika¢ kondensacji wilgoci w powietrzu.

Mieszanie skladnikow

Proporcje mieszania: Skfadnik A : Sktadnik B : Sktadnik C =49,2 :28,5:22,3=1,73:1:
0,8 wagowo.
Sposob mieszania:
1. Najpierw nalezy wymieszac¢ kazdy ze skfadnikéw osobno.
2. Nastepnie dodac skfadnik B do sktadnika A i dokfadnie mieszac przez co najmniej 2
minuty.
3. Pozniej dodac sktadnik C do mieszaniny i ponownie doktadnie mieszac przez co
najmniej 2 minuty.
Nalezy unika¢ dostawania sie powietrza do mieszaniny.
Mieszadto: Elektryczne mieszadto o niskiej predkosci obrotowej (300-400 obr/min) lub
inne odpowiednie urzadzenie.

Sposob aplikacji

System posypywany: Na przygotowane podtoze natozy¢ IN-PUR 6022 COLOR metalowg
pacg, a nastepnie wygtadzi¢ powierzchnie watkiem welurowym tzw. "na krzyz".

Powtoka watkowana: Na przygotowane podtoze natozy¢ IN-PUR 6022 COLOR watkiem
welurowym tzw. "na krzyz".

Zawsze nalezy przetestowac¢ metode aplikacji w konkretnych warunkach.

Czystos¢ narzedzi

Wszystkie narzedzia nalezy utrzymywac¢ w czystosci. Aceton techniczny jest odpowiednim
Srodkiem czyszczgcym. Utwardzony produkt mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie.

Czas obrobki

W +10°C: ~40 minut.
W +20°C: ~35 minut.
W +30°C: ~25 minut.

MOZLIWOSC PONOWNEGO MALOWANIA

Wartosci sg orientacyjne i mogg by¢ zalezne od warunkéw otoczenia.

Aplikacja mieszaniny IN-PUR 6022 COLOR na warstwe penetracyjng z IN-EPOX 2020

Temperatura podtoza +10°C: minimalny czas oczekiwania ~24 godziny, maksymalny 2
dni.

Temperatura podioza +20-C: minimalny czas oczekiwania ~20 godzin, maksymainy 1
dzien.

Temperatura podtoza +30°C: minimalny czas oczekiwania ~16 godzin, maksymailny 1
dzien.

Aplikacja mieszaniny IN-PUR 6022 COLOR na warstwe penetracyjna z IN-EPOX 2050



Temperatura podtoza +10°C: minimalny czas oczekiwania ~48 godzin, maksymalny 2

dni.

Temperatura podtoza +20-C: minimalny czas oczekiwania ~24 godziny, maksymalny 1
dzien.

Temperatura podtoza +30°C: minimalny czas oczekiwania ~18 godzin, maksymailny 1

dzien.

Utwardzanie przy 40% wilgotnosci wzglednej powietrza

Wartosci sg orientacyjne i mogg by¢ zalezne od warunkéw otoczenia.

e W +5-C: ruch pieszy: ~1-2 dni, lekkie obcigzenie: ~2-3 dni, petne obcigzenie: ~4-5 dni.

e W +10-C: ruch pieszy: ~18 godzin, lekkie obcigzenie: ~1-2 dni, petne obcigzenie: ~3-4 dni.

e W +20-C: ruch pieszy: ~12 godzin, lekkie obcigzenie: ~1-2 dni, petne obcigzenie: ~3 dni.

e W +30-C: ruch pieszy: ~10 godzin, lekkie obcigzenie: ~1-2 dni, petne obcigzenie: ~2 dni.
DODATEK

IN-PUR 6022 COLOR nalezy chroni¢ przed wilgocig, wodg i parg wodng przez co najmniej
pierwsze 2 dni po aplikaciji.

Pekniecia w podtozu muszg by¢ dobrze naprawione, aby nie wptywaty negatywnie na
zywotno$¢ nowej warstwy.

Wierzchnie warstwy systemu powinny by¢é wykonane z jednej partii produkcyjnej, aby
zapewnic¢ jednolity odcieh powierzchni.

Moga wystgpi¢ warunki (wysoka temperatura w potgczeniu z duzym obcigzeniem
mechanicznym), w ktérych moga pojawi¢ sie odciski na warstwie podtogowe;j.

Do ogrzewania nalezy uzywac wytgcznie pradu elektrycznego. Uzycie gazu, paliw
kopalnych lub oleju jest niewtasciwe, poniewaz uwalniajg one wysokie stezenia COZ2 i pary
wodnej, ktére majg negatywny wptyw na nowo powstate warstwy polimerowe.

Informacje dotyczgce bezpieczenstwa pracy i zagrozen dla zdrowia znajdujg sie w karcie
charakterystyki produktu.

Wszystkie podane dane zostaty ustalone na podstawie testow laboratoryjnych. W praktyce
wartosci te mogg sie rozni¢, a wszelkie odchylenia sg poza naszg kontrola.

Zalecenia opierajg sie na dtugoterminowym doswiadczeniu w rozwoju i stosowaniu
produktéw chemicznych, ktére byty odpowiednio przechowywane i uzywane. Ze wzgledu
na zmienne warunki aplikacji i charakter podtoza, podane informacje nie stanowig
gwarancji zadowalajgcego wyniku.

Wszystkie zalecenia przekazane przez firme IN-CHEMIE Technology s.r.0. sg niewigzace.
Aplikator jest zobowigzany do przetestowania, czy produkt jest odpowiedni do
zamierzonego zastosowania.

Aplikator musi by¢ w stanie udowodni¢, ze przekazat kompletne informacje w celu
wiasciwej oceny przez firme IN-CHEMIE Technology s.r.o.

Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy pracuje sie z najnowszym wydaniem karty techniczne;j
produktu.

Wszystkie dokumenty dotyczace produktu (karty techniczne, karty charakterystyki,
deklaracje wtasciwosci uzytkowych itp.) mozna znalez¢ na stronie internetowe;j
www.in-chemie.cz.
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